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@ Procedd pour l 'incineration des dechets et four d'lncineration pour la mlse en oeuvre de ce proc6de. 

© Le procede d'lncineration consiste a soumettre tes de- 

chets a incinerer, dans une chambre de combustion (1), 

d'abord a une pyrolyse realises a une temperature relative- 

ment basse en presence d'une faible quantite d'air dit «air 

primaire*, puis a une combustion realisee a une tempera- 
ture elevee en presence d'un exces d'air primaire. 

Le four d'incineration, qui est du type comprenant une 

chambre de combustion (1), des moyens pour y introduce 

fair primaire, une gaine de fumees (7) comportant des 
01 moyens pour empecher le passage des poussieres entrat- 
^ nees par les fumees ainsi que des moyens pour deiivrer un 

supplement d'air dit «air secondaire*, et une chambre de 

O post-combustion (9) reliee a la chambre de combustion (1) 
par I'intermediaire de la gaine de fumees (7), se caracterise 
d essentiellement en ce que les moyens pour empecher le 
(Q passage des poussieres sont constitues par les moyens pour 
deiivrer I'alr secondaire, lesquels sont eux-memes consti- 
€9 tues par des buses (8) debouchant dans la gaine de fu- 
^ mees (7) de maniere a y injecter I'air secondaire a contre- 
courant par rapport a la direction de circulation des fumees, 
le nombre et Pespacement des buses (8) etanttels que toute 
O la section de la gaine de fumees (7) est Interessee par le 
rideau d'air secondaire forme. 

o. 
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Precede pour I 1 incineration des dechets et four d 1 incineration pour la mise 
en oeuvre de ce procede 

La presente invention concerne un precede pour l r incineration des 
dechets, ainsi qu T un four d ' incineration pour la mise en oeuvre de ce procede. 
5 On conna£t actuellement des fours d 1 incineration fonctionnant, les 

uns a haute temperature avec un important exces d'air comburant, et les autres 
pareffet pyrolytique, c ! est-a-dire a une temperature relativement basse et avec 
u^e quantite restreinte d'air comburant. 

Dans le premier mode de fonctionnement, la destruction des dechets 
10 est tres rapide et complete mais au prix d'une consommation elevee de combustible 
d' appoint. II se produit en outre des envolees de poussieres souvent accompagnees 
de fumees colorees lors de la destruction de dechets de pouvoir calorifique 
inferieur (PCI) eleve. 

Dans le second mode de fonctionnement, la consommation de combusti- 
15 ble est sensiblement reduite, 1 1 entra£neraent de poussieres est faible et les 

fumees sont peu ou pas colorees. La duree de combustion est toutefois sensiblement 
plus longue que dans le premier mode. En outre, il subsiste parfois des imbrules 
dus a la temperature de combusion insuf f isante . 

La presente invention concerne un procede qui permet de beneficier 
20 des avantages des deux modes de fonctionnement precites, tout en evitant leurs 
inconvenients . Pour ce faire, le procede qu'elle concerne se caracterise en 
ce qu'il consiste a soumettre les dechets a incinerer, dans une chambre de com- 
bustion, d'abord a une pyrolyse realisee a une temperature relativement basse 
en presence d'une faible quantite d'air dit "air primaire", puis a une u combustion, 
25 realisee a une temperature elevee en presence d f un exces d'air primaire. 

Grace a ce procede, la meme chambre de combustion peut etre utilisee 
pour realiser 1' incineration selon un cycle en deux phases principales. 

Tout d'abord, apres introduction des dechets et allumage, alors 
que les matieres volatiles et facilement combustibles sont encore abondantes, 
30 la combustion a lieu par effet pyrolytique, a une temperature relativement basse 
et en presence d ! une faible quantite d'air primaire. Puis, lorsque la combustion 
tend a ralentir, la combustion a lieu a haute temperature, une quantite suff isante 
d'air primaire etant injectee pour l'activer. Ainsi., tout en beneficiant des 
economies de combustible grace a 1 'effet pyrolytique, on obtient en fin de cycle 
35 une destruction totale et rapide d toutes les matieres combustibles. 
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La presente invention concerne egalement un four d 1 incineration 
pour la mise en oeuvre de ce procede, ce four etant du type comprenant une chambre 
de combustion comportant une porte pour le chargement des dechets et des moyens 
pour y introduire I'air primaire, une gaine de fumees communiquant avec la chambre 
5 de combustion et comportant des moyens pour empecher le passage des poussieres 
entrainees par les fumees ainsi que des moyens pour delivrer un supplement d p air 
dit "air secondaire", et une chambre de post-combustion reliee a la chambre d 
combustion par l f intermediate de la gaine de fumees, la chambre de post-combustion 
comportant au moins un bruleur et des moyens pour y introduire un courant d'air 
TO de combustion dit "air tertiaire", 

US-A-3 664 277 deer it un four de ce type dont les moyens pour em- 
pecher le passage des poussieres sont constitues par un volet obturant partiel- 
lement la gaine de fumees. Ce volet a toutefois 1 T inconvenient d'etre peu effi- 
cace car il n'interesse qu r une partie limitee de la section de la gaine de fumees. 
15 La presente invention se propose de remedier a cet inconvenient en 

realisant un four d 1 incineration dans lequel les moyens pour empecher le passage 
des poussieres sont constitues par les moyens pour delivrer I'air secondaire, 
lesquels sont eux-memes constitues par des buses debouchant dans la gaine de 
fumees de maniere a y injecter l r air secondaire a centre -courant par rapport 
20 a la direction de circulation des fumees, le nombre et l'espacement des buses 
etant tels que toute la section de la gaine de fumees est interessee par le 
rideau d'air secondaire forme. 

L F air secondaire injecte dans la gaine de fumees enrichit en oxygene 
les fumees provenant de la chambre de combustion, tout en empechant les poussieres 
25 de se diriger dans la chambre de post-combustion. 

On con$oit done aisement que l r orientation particuliere des buses 
dans la gaine de fumees permet une amelioration des performances du four decrit 
dans US-A-3 664 277, ainsi qu f une simplification de la structure de ce four. 

De preference, les directions de circulation respectives de l'air 
30 secondaire et des fumees dans la gaine de fumees forment un angle obtus compris 
entre 100° et 140°. 

Selon un mode de realisation particulier, la chambre de post-combus- 
tion et la gaine de fumees constituent un ensemble monte pivotant autour de 
l f axe de cette derniere . 
35 D'autres caracteristiques et avantages de la presente invention 
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ressortiront de la d scription qui sera donne ci-apres en reference au dessin 
annexe dans lequel : 

. la figure 1 est une coupe longitudinale schematique d'un four 
d T incineration conforme a l f invention, et 

. la figure 2 est une vue de face schematique du four visible sur 
la figure 1, la chambre de post-combustion etant representee en traits pleins 
dans sa position verticale et en traits mixtes dans sa position horizontale. 

Le four d 1 incineration que l ! on peut voir sur les dessins comprend 
une chambre de combustion 1 garnie de materiaux isolants et refractaires. La 
chambre de combustion est equipee d*un bruleur 2 servant a amorcer ou a entre- 
tenir la combustion des dechets et de buses 3 permettant l f injection d'air pri- 
maire. Elle peut etre de forme parallelepipedique ou cylindrique, son grand 
axe etant de preference horizontal. 

toe porte de chargement hermetique k permet l f introduction des dechets 
dans le foyer 5. 

Les fumees de combustion 6 sont evacuees en passant par une gaine 
de fumees 7 qui est menagee dans la paroi opposee a la porte de chargement 4 
et dans laquelle l'ain secondaire est injecte par une serie de buses 8 orientees 
de facon a ce que le jet d T air secondaire forme un angle obtus avec les fumees. 

La gaine de fumees 7 relie la chambre de combustion 1 a une chambre 
de post-combustion 9 qui est de forme cylindrique et est garnie de materiaux 
isolants et refractaires. La chambre de post-combustion est de grand volume 
afin que les fumees y sejournent suffisamment longtemps pour etre totalement 
oxydees et decomposees. Son volume est calcule pour que le temps de iejour minimum 
soit de 0, 6 seconde . 

Au moins un bruleur 11 est prevu pour porter ou maintenir la chambre 
de post-combustion a une temperature suffisante pour oxyder totalement les fumees, 
detruire toutes les particules combustibles et craquer les molecules organiques. 
Ce bruleur dirige sa flamme tangent iellement dans la chambre de post-combustion. 

De l ! air tertiaire destine a apporter le complement d T oxygene neces- 
saire et a entralner les fumees suivant un mouvement helicoidal est injecte 
dans la chambre de post-combustion 9 d ! une part par une serie de buses 10 dispo- 
sees le long d f une generatrice et debouchant tangent iellement dans la chambre 
9, et d f autre part par une buse 12 debouchant axialement a I'une des extremites 
de la chambre de post-combustion. Les fumees entrainees dans la chambre de post- 
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combustion selon un mouvement helicoi'dal sont dirigees vers une cheminee 13 
prevue a 1 1 autre extremite de la chambre de post-combustion. On notera ici que 
le debit de I'air tertiaire injecte par les buses 10 et 12 est reglable . 

On notera par ailleurs que l ! inclinaison de l'axe principal de la 
chambre de post-combustion peut etre regie puisque celle-ci constitue avec la 
gaine de fumees 7 un ensemble raonte pivot ant autour de 1'axe de ladite gaine. 

Le four selon l 1 invention permet de realiser 1 ' incineration des 
dechets en deux phases, ceux-ci etant soumis dans la chambre de combustion 1, 
d'abord a une .pyrolyse realisee a une temperature relativement basse en presence 
d'une faible quantite d'air primaire, puis a une combustion realisee a une tem- 
perature elevee en presence d*un exces d'air primaire. 

Les buses 8 projetant l*air secondaire empechent les poussieres 
formees dans la chambre de combcstion 1 de se diriger dans la chambre de post- 
combustion lorsqu'on augmente le debit d r air primaire. 

L'air secondaire est injecte a contre-courant des fumees : les direc- 
tions de circulation respect ivemerxt de I 1 air secondaire et des fumees dans la 
gaine de fumees 7 forment un angle obtus compris de preference entre 100° et 
140°. De plus, le debit et la vitesse de l'air secondaire et la repetition des 
buses 8 sont tels que le rideau d'air ainsi cree interesse toute la section 
de la gaine de fumees. 

Les fumees sortant de la chambre de combustion t penetrent tangentiel- 
lement dans la chambre de post-combustion 9 qui est garnie de materiaux isolants 
et refractaires et qui est realisee de preference avec un grand volume. Elles 
se dirigent vers la cheminee 13, selon un mouvement helicoi'dal sous 1 ! action 
conjointe de l T air tertiaire injecte par les buses 10 et la buse 12 et de la 
flamme du bruleur 11 qui est orientee tangentiellement dans la chambre de post- 
combustion . 

Le four d 1 incineration selon l 1 invention est particulierement adapte 
a la destruction sans odeurs, fUmees visibles ou nuisances, de tous dechets 
combustibles et, en particulier, des dechets menagers, hospitaliers ou industriels. 
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Revendi cations 

1. Proc'de pour 1 1 incineration des dechets, caracterise en ce qu'il 
consiste a soumettre les dechets a incinerer, dans une chambre de combustion 
(1), d'abord a une pyrolyse realisee a une temperature relativement basse en 

5 presence d'une faible quantite d f air dit "air primaire 11 , puis a une combustion 
realisee a une temperature elevee en presence d T un exces d'air primaire. 

2. Four d 1 incineration pour la mise en oeuvre du procede selon la 
revendication 1 , du type comprenant une chambre de combustion ( 1 ) comportant 
une porte (4) pour le chargement des dechets et des moyens pour y introduire 

1q l'air primaire, une gaine de fumees (7) communiquant avec la chambre de com- 
bustion (1) et comportant des moyens pour empecher le passage des poussieres 
entrainees par les fumees ainsi que des moyens pour delivrer un supplement d'air 
dit "air secondaire", et une chambre de post-combustion (9) reliee a la chambre 
de combustion (1) par l l intermediaire de la gaine de fumees (7), la chambre 

15 de post-combustion ( 9 ) comportant au moins un bruleur (11) et des moyens pour 
y introduire un courant d f air de combustion dit "air tertiaire", caracterise 
en ce que les moyens pour empecher le passage des poussieres sont constitues 
par les moyens pour delivrer I'air secondaire, lesquels sont eux-memes cons- 
titues par des buses (8.) debouchant dans la gaine de fumees (7) de maniere a 

20 y injecter Pair secondaire a cont re -courant par rapport a la direction de cir- 
culation des fumees, le nombre et l'espacement des buses (8) etant tels que 
toute la section de la gaine de fumees (7) est interessee par le rideau d'air 
secondaire forme. 

3. Four d 1 incineration selon la revendication 2, caracterise en 
25 ce que les directions de circulation respectives de I 1 air secondaire et des 

fumees dans la gaine de fumees (7) forment un angle obtus compris entre 100° 
et 140°. 

4. Four d T incineration selon la revendication 2 ou 3, caracterise 
en ce que la chambre de post-combustion (9) et la gaine de fumees (7) consti- 

30 tuent un ensemble monte pivotant autour de I'axe de cette derniere. 

5- Four d f incineration selon l'une quelconque des revendications 
2 a 4, caracterise en ce que la gaine de fumees (7) et le bruleur (11) de la 
chambre de post-combustion debouchent tangentiellement dans la chambre de post- 
combustion (9) . 

35 6. Four d r incineration selon l r une qu lconque des revendications 
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2 a 5, caracterise en ce que les moyens pour introduire l T air tertlaire dans 
la chambre de post-combustion (9) sont constitues par des buses (10) debouchant 
tangentiellement dans cette derniere, ces buses etant reparties le long d'une 
ligne parallele a l ! axe principal de la chambre de post-combustion (9), ainsi 
que par une buse (12) debouchant axialement a l'une des extremites de la chambre 
de post-combustion (9), les fumees parvenant dans la chambre de post-combustion 
(9) etant ainsi entrafnees selon un mouvement helicoi'dal vers une eheminee (13) 
prevue a l 1 autre extremite de la chambre de post-combustion (9). 

7. Four d 1 incineration selon l ! une quelconque des revendications 
2 a 6, caracterise en ce que le volume de la chambre de post-combustion (9) 
est tel que le temps de sejour des fumees y soit d'au moins 0,6 seconde. 


PLANCHE UNIQUE 
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